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1 CZĘŚĆ OPISOWA

1.1 Opis ogólny przedmiotu zamówienia

Przedmiotem zamówienia jest kompleksowe wykonanie remontu magistrali wodociągowej DN 800 mm metodą „CIPP” na odcinku od ul. Mochnackiego dz.6/16 obręb 49 Podgórze poprzez ul. Malborską, Białoruską, Nowosądecką, Łużycką do dz. nr 94/64 obręb 61 Podgórze w Krakowie. Zadanie zostało podzielone na 2 etapy:

· Etap I przewidziany do realizacji w 2022/2023 (do 30.06.2023) roku, początek odcinka na działce nr 6/16 pomiędzy ul. Mochnackiego a ul. Zabawa – koniec I odcinka spust DN 300 nr 16985 wraz z wymianą spustu

· Etap II przewidziany do realizacji w 2023 do 30.11.2023 roku, od spustu nr 16985 do komory z zasuwą DN 600 nr 16987.
1.2 Zakres robót budowlanych – parametry charakterystyczne

1.2.1 Ogólne informacje dot. Rurociągu przeznaczonego do remontu 

Magistrala wodociągowa DN 800 z rur stalowych wykonana w 1971 r. Łączna długość wodociągu przeznaczonego do remontu w etapie I i II - około 2066 m. Pomiary długości odcinków wykonano w oparciu o podkłady geodezyjne oraz dokumentację powykonawczą.

Lokalizacja istniejącej sieci wodociągowej, która będzie poddana rekonstrukcji została przedstawiona w części graficznej dostępnej do wglądu u Zamawiającego. 

Istniejący wodociąg DN 800 mm jest obecnie eksploatowany, lecz stan techniczny nie gwarantuje ciągłego i sprawnego działania. Rurociągi przeznaczone do rekonstrukcji są przewodami stalowymi z widocznymi śladami korozji niezapewniającymi całkowitej szczelności i pewności działania. 

Wodociąg usytuowany jest w terenie o zróżnicowanym rodzaju gruntu i poziomie wód gruntowych, istnieje, zatem możliwość występowania miejsc, w których należy przewidzieć konieczność odwadniania wykopów technologicznych. 

Na czas prowadzenia prac związanych z remontem istnieje możliwość wyłączenia rurociągu z eksploatacji na okres nie dłuższy niż 4 miesiące. W przypadku dłuższego okresu wyłączenia należy przewidzieć wykonanie by-passów zapewniających pracę magistrali w zakresie dostawy wody.

Lokalizację komór roboczych należy przewidzieć na etapie projektu wykonawczego w miejscach wynikających z technologii renowacji oraz w miejscach łuków i załamań rurociągu tak aby zminimalizować fałdowanie wykładziny. W przypadku konieczności potwierdzenia materiału, przebiegu lub grubości rurociągu magistralnego, Zamawiający umożliwi Wykonawcy wykonanie odkrywki lub dostęp w komorach do rurociągu. Pomiary i odkrywki wodociągu mogą być wykonane wyłącznie na koszt Wykonawcy.

1.2.2 Zakres robót obejmuje:

1) Wykonanie robót przygotowawczych tj.: wykonanie jeżeli konieczne, tymczasowych rurociągów obejściowych (by pasów), wykopy, wycinki rurociągów, demontaż istniejącej armatury, demontaż kolan i łuków o kącie > 300, odwodnienia wykopów, utylizacja odpadów, zajęcie pasa drogowego oraz odtworzenie terenu po wykonaniu robót.
2) wykonanie robót zasadniczych tj.: czyszczenie mechaniczne oraz hydrodynamiczne wodociągu wraz z usunięciem osadów, rekonstrukcję, montaż nowej armatury, montaż kolan i łuków o kącie > 300, uzupełnienie wyciętych odcinków technologicznych, inspekcję telewizyjną, wykonanie próby szczelności, płukanie i dezynfekcja rurociągu, badania wody, uruchomienie remontowanego odcinka magistrali.
1.2.2.1 Opis trasy rurociągu przeznaczonego do renowacji:

Początek rekonstrukcji przewidziano na działce nr 6/19 pomiędzy ul. Mochnackiego                      a ul. Zabawa. Magistrala biegnie w kierunku ul. Malborskiej terenem zielonym, przecina                    ul. Malborską i dalej przebiega wzdłuż ul. Białoruskiej, na wysokości budynków Białoruska 61-59 przebiega ciągiem komunikacyjnym oraz pod parkingiem wzdłuż istniejącej zabudowy. W rejonie budynku nr 61 na dokumentacji powykonawczej zlokalizowany jest spust z magistrali, którego lokalizacja nie została potwierdzona w terenie. W przypadku potwierdzenia jego lokalizacji podczas inspekcji telewizyjnej, spust należy zlikwidować w sposób trwały. Dalej magistrala przecina               ul. Trybuny Ludów i biegnie wzdłuż ul. Białoruskiej do ul. Lirników. W odległości 74 m                       od ul. Lirników znajduje się komora z zaworami odpowietrzająco napowietrzającymi (Komora 4).      Na etapie remontu należy przewidzieć montaż trójnika 800/150, montaż odwadniaka 800/150 (odwrócony do góry) montaż zasuwy DN 150 wraz z wyprowadzeniem klucza do powierzchni terenu, montaż kolana stopowego DN 150 oraz zaworu odpowietrzająco napowietrzającego DN 150. Należy przewidzieć demontaż ścian bocznych oraz stropu istniejącej komory. Montaż zaworu odpowietrzającego przewidzieć w studni prefabrykowanej DN 1200 mm wyposażonej w drabinę ze stali nierdzewnej oraz właz ciężki zamykany z logo WMK S.A. W odległości 175,7 m od komory odpowietrzającej znajduje się komora spustowa z zasuwą DN 250 nr 16985. Na etapie remontu należy dokonać wymiany całej armatury wraz z odejściem od magistrali DN 800. Należy przewidzieć demontaż komory, poprzez rozbiórkę ścian bocznych i stropu, wykonanie nowej izolacji antykorozyjnej magistrali. Montaż odwadniaka 800/250, nowej zasuwy spustowej DN 250, wymianę odcinka rurociągu spustowego DN250, aż do studni spustowej z zastosowaniem rur z żeliwa sferoidalnego. Należy przewidzieć wymianę studni spustowej wraz z włazem. 

 W odległości 44,6 m magistrala wodociągowa przebiega w tunelu pod ul. Nowosądecką (długość tunelu 45m). W odległości 154,7 m od tunelu znajduje się komora z zasuwą DN 600 oraz dwa zawory odpowietrzająco napowietrzające. Na etapie remontu należy przewidzieć wymianę całej armatury wraz z demontażem istniejącej komory, w miejsce zasuwy DN 600 należy zamontować przepustnicę centryczną DN 800 z obejściem odciążającym (do zabudowy podziemnej) oraz łącznik montażowy. Montaż dwóch trójników odwadniaków 800/150, dwóch zasuw DN 150, dwóch kolan 150 oraz zaworu odpowietrzająco napowietrzającego DN 150. Montaż zaworu odpowietrzającego przewidzieć w studni prefabrykowanej DN 1200 mm wyposażonej w drabinę ze stali nierdzewnej oraz właz ciężki zamykany z logo WMK S.A. (zgodnie z opisem w punkcie 3.8). Dalej magistrala biegnie wzdłuż ul. Łużyckiej aż do ul. Bochenka, gdzie wchodzi do tunelu o długości 47m, wspólnego z magistralą DN 1200mm. Koniec zakresu remontu przewidziano w komorze z zasuwą DN 600 nr 16987. Na etapie remontu należy zamontować nową przepustnicę DN 800 wraz z łącznikiem montażowym, zlikwidować istniejące redukcje DN 600/800 po obu stronach przepustnicy DN 800 oraz odtworzyć istniejące spusty, poprzez montaż dwóch nowych odwadniaków 800/150 dwóch zasuw DN 150. Należy przeprowadzić wymianę rur spustowych znajdujących się w komorze łącznie z rurociągiem spustowym DN 300. Na kolektorze spustowym zamontować zasuwę DN 300 oraz wykonać włączenia spustów DN 250 do kolektora od strony magistrali DN 1200. Wszystkie zasuwy odcinające montować bezpośrednio przy węzłach włączeniowych, istniejącą armaturę należy zdemontować.

Materiał rurociągu: rury stalowe - spawane ( 800/16 mm. Łuki stalowe nietypowe na załamaniach trasy rurociągu w przedziale od 5( do 75(, kształtki stalowe nietypowe spawane wg. indywidualnych rysunków.

· Dopuszcza się pozostawienie i renowację rękawem CIPP kolan i łuków o kącie ≤300 pod warunkiem spełnienia wymagań zamawiającego w sprawie jakości powłok po renowacji przy czym maksymalna wysokość sfałdowania rękawa na łukach do 300 nie może przekraczać wysokości równej dwukrotnej grubości ścianki rękawa.
· W trakcie rekonstrukcji wodociągu należy przewidzieć wymianę wszystkich łuków o kącie  ≥300. Należy przewidzieć montaż nowych kształtek kołnierzowych wykonanych z żeliwa sferoidalnego – pkt 1.4.2.2. lub stali zgodnie z zapisami pkt. 1.4.2.1. – kształtki stalowe 

1.2.3 Wymagana metody
1.2.3.1 Rekonstrukcja wodociągu DN 800 mm
Stosowana technologia renowacji sieci wodociągowej musi zapewniać możliwość wykonywania po renowacji nowych włączeń do rurociągów takich jak: odwodnienia, odgałęzienia boczne, odpowietrzenia, montaż przepustnic, itp.
Podstawowe parametry rękawa CIPP przeznaczonego do renowacji:
· struktura filcowa na bazie włókna poliestrowego wzmocniona włóknami szklanymi 
lub struktura szklana wzmocniona włóknami szklanymi, z dodatkową wewnętrzną powłoką wykonana z folii PP, PE, PA, PU lub ich kombinacji, impregnowana żywicą epoksydową, winyloestrową lub żywicą poliestrową, utwardzana gorącą wodą, parą lub promieniami UV.
· po utwardzeniu ściśle przylegający do ścianek rury pierwotnej i tworzący jednorodną rurę o jednolitej barwie, odcieniu i intensywności koloru.

· wewnętrzna powierzchnia po utwardzeniu gładka, pozbawiona wad w postaci niejednorodności i wtrąceń ciał obcych. 

· nośność: utwardzona wykładzina musi pełnić rolę zastępczego przewodu, wzmacniać pęknięcia uszczelniając wodociąg. Zastosowany rodzaj rękawa winien w połączeniu         z istniejącym przewodem gwarantować przeniesienie obciążeń statycznych, mechanicznych i dynamicznych występujących w ulicach i terenach w których przebiega modernizowany wodociąg.
· długotrwały moduł sprężystości przy zginaniu Ex zgodnie z PN-EN 1228:1999 

- ≥5000 MPa,
· krótkotrwały moduł sprężystości przy zginaniu Eo zgodnie z PN-EN ISO 178:2011 

- ≥ 8000 MPa, 
· sztywność obwodowa krótkoterminowa wg PN-EN 1228:1999 mniejsza niż 3 kN/m2, 
liczona na podstawie wzoru:
S= E/[12*(dm / e)3]

gdzie:

E – Krótkotrwały moduł sprężystości przy zginaniu Eo wg PN-EN ISO 178:2011 [MPa]

e – grubość ścianki

[m]

dm – średnica rękawa dm = dw + (dz-dw)/2

[m]
dz – średnica zewnętrzna rękawa

[m]

dw – średnica wewnętrzna rękawa

[m]

· odporność na ciśnienie wewnętrzne nie mniej niż 6 at. (ciśnienie próby Pp = 10 at.),
· minimalne zmniejszenie średnicy wewnętrznej rurociągów tak, aby armatura wodociągowa była zamontowana bez dodatkowych zwężeń, 
· grubość ścianki po utwardzeniu zostanie określona w projekcie wykonawczym, jednak nie może być mniejsza niż 11 mm,
· wymagana aktualna Aprobata Techniczna lub Krajowa Ocena Techniczna,
· jakość potwierdzona dokumentem identyfikującym dostawę zawierającym:

· nazwę i znak producenta,

· nazwę materiału i indywidualny nr identyfikacyjny wykładziny,

· średnicę, długość i grubość rękawa,

· datę produkcji i miejsce przeznaczenia – montażu wykładziny,

· termin przydatności do wykorzystania wykładziny

· opis warunków transportu i montażu.

· magazynowanie i transport na miejsce budowy w skrzyniach drewnianych lub na paletach lub w nawinięciu na bęben w warunkach kontrolowanych w sposób nie pogarszający właściwości technicznych z zachowaniem wymaganych reżimów temperaturowych i okresu przydatności rękawa do użycia określonego w instrukcji producenta.
Zamawiający zastrzega możliwość przeprowadzenia kontroli rękawa przy dostawie, która polegać będzie na sprawdzeniu:

· dokumentów identyfikujących dostawę,

· stanu dostawy – opakowania,

· ogólnego wyglądu

· protokołu/wydruku z zapisu wartości temperatury podczas transportu fabrycznie nasączonego rękawa żywicą w czasie od momentu załadunku u producenta na pojazd typu izoterma do chwili rozpoczęcia montażu na miejscu budowy.
· od monumentu dostawy na miejsce robót wykładzina powinna być montowana bez przerw w sposób ciągły, pod stałą kontrolą przez cały proces technologiczny, począwszy od wciągnięcia do remontowanego rurociągu przez proces utwardzania na chłodzeniu kończąc.
Zamawiający wymaga zastosowania ciągłego w czasie, zapisu parametrów procesu utwardzania, w szczególności temperatury utwardzania, ciśnienia wewnętrznego 
w rękawie i temperatury otoczenia. Zapisane dane w formie wykresów Wykonawca doręcza Zamawiającemu w formie protokołów dla każdego odcinka z osobna.
· końce odcinków rękawa zabezpieczone poprzez montaż manszet wykonanych z gumy EPDM z pierścieniami dociskowymi (rozprężającymi) ze stali nierdzewnej kwasoodpornej. 
· wymagany aktualny atest higieniczny PZH dopuszczający do kontaktu z wodą przeznaczona do spożycia dla wykładziny, żywic i innych użytych materiałów.
· wymagana instalacja rękawa w jednej aplikacji.

1.2.3.2 Komory technologiczne: 
W komorach przewidzianych do likwidacji oraz w miejscach w których będą dokonywane wycięcia i wymiana armatury należy wykonać czyszczenie istniejących rurociągów do klasy czystości Sa 2 ½ ( ISO8501). Po wykonaniu czyszczenia nałożyć nową powlokę antykorozyjną z wykorzystaniem systemu taśm polietylenowych (system dwutaśmowy). Grubość powłoki minimum 2,3 mm (klasa powłoki min B 30). Połączenia kołnierzowe zabezpieczyć dwuskładnikową powłoką poliuretanową o grubości min 1,0 mm i twardości 74 stopnie Shore'a – nakładanie metodą natryskową. Po wykonaniu zabezpieczeń antykorozyjnych należy wykonać badania defektoskopem iskrowym.
Zamawiający nie dysponuje pełną dokumentacją projektową oraz powykonawczą umożliwiającą opracowanie szczegółowego obmiaru prac w zakresie remontu (likwidacji) komór. Zamawiający na etapie składania ofert przewiduje możliwość wizji w terenie dla określenia rzeczywistych wymiarów obiektów.

1.2.3.3 Komory spustowe i odpowietrzeniowe:
Należy stosować studnie betonowe prefabrykowane DN 1200 mm produkowane wg normy PN-EN 1917: 2004 prefabrykowane z elementów betonowych z betonu klasy min. C35/45 (beton samozagęszczalny SCC lub beton wibrowany) składające się z:

· przejść szczelnych – uszczelek elastomerowych zintegrowanych z betonem, zgodnie z normą PN-EN 1917:2004.

· kręgów betonowych łączonych na uszczelki elastomerowe, zakończone konusem (zwężką), o minimalnej wytrzymałości na obciążenia pionowe 300KN.

· włazu z żeliwa sferoidalnego o wadze min. 85 kg układanego na pierścieniach wyrównawczych z tworzyw sztucznych lub betonowych.

· drabin lub stopni złazowych. Dopuszcza się stosowanie studni i komór wyposażonych w klamry złazowe ze stali pokrytej powłoką z tworzywa sztucznego w jaskrawym kolorze lub drabiny ze stali odpornej na korozję zgodnej z normą EN 10088-1 lub EN 10088-3 gatunku przynajmniej X6CrNiTi18-10.
1.2.4 Czyszczenie przewodów

Stosowana metoda czyszczenia nie może wywołać uszkodzeń przewodów magistralnych. 

Czyszczenie poszczególnych odcinków zostanie uznane za skuteczne, gdy zostaną usunięte osady twarde i miękkie (łącznie z ewentualną izolacją antykorozyjną) z wewnętrznej powierzchni czyszczonych rurociągów. Do końcowego wyczyszczenia należy użyć metody hydrodynamicznej pod ciśnieniem nie mniejszym niż 1200 at. Konieczne jest uzyskanie metalicznie czystej powierzchni oraz przeprowadzenie inspekcji telewizyjnej (anomalie i przeszkody należy usunąć).

W rurociągu po czyszczeniu (przed wykonaniem inspekcji telewizyjnej) nie może pozostawać woda lub osady będące efektem czyszczenia, rurociąg musi być osuszony.

W celu potwierdzenia i udokumentowania skuteczności po zakończeniu czyszczenia Wykonawca dokonuje inspekcji telewizyjnej, która jest podstawą do dokonania odbioru tego etapu zamówienia.

Czyszczenie każdego etapu będzie kontynuowane aż do usunięcia osadów ze ścianek rurociągu, co zostanie potwierdzone przez osobę (komisję) kontrolującą jakość wykonanych prac. Odbiór etapu czyszczenia z wynikiem pozytywnym warunkuje rozpoczęcie kolejnego etapu montażu rękawa.

Niedopuszczalne jest stosowanie metody czyszczenia chemicznego.

1.2.5 Kolejność wykonywania robót
· Sporządzenie projektu wykonawczego,
· Uzyskanie zatwierdzenia projektu wykonawczego przez Zamawiającego,

· Wykonanie tymczasowych rurociągów obejściowych (by pasów) - jeżeli konieczne,
· Przygotowanie wykopów technologicznych,
· Demontaż istniejącej węzłów armatury,
· Demontaż kolan i łuków o kącie > niż 300,
· Wykonanie wycięć technologicznych,
· Inspekcja telewizyjna,
· Czyszczenie wodociągu,
· Inspekcja telewizyjna,
· Akceptacja przez Zamawiającego,
· Aplikacja rękawa,
· Inspekcja telewizyjna,
· Akceptacja przez Zamawiającego,
· Montaż nowej armatury,
· Montaż kolan i łuków o kącie > niż 300,
· Uzupełnienie wyciętych odcinków technologicznych,
· Próba ciśnieniowa,
· Akceptacja przez Zamawiającego,
· Wykonanie powłok izolacji antykorozyjnej,
· Akceptacja przez Zamawiającego,
· Dezynfekcja,
· Badanie próbki wody,
· Akceptacja przez Zamawiającego,
· Włącznie do eksploatacji,
· Demontaż tymczasowych by-passów,
· Inwentaryzacja geodezyjna wykonanych prac,
· Zasyp wykopów technologicznych i odtworzenie nawierzchni,
· Przekazanie powykonawczej dokumentacji technicznej.
1.3 Ogólne właściwości funkcjonalno – użytkowe

Dane przedstawione w niniejszym punkcie oraz w punkcie 1.4 są danymi przybliżonymi i powinny być zweryfikowane przez Wykonawcę po przeprowadzeniu pierwszej inspekcji telewizyjnej przed rozpoczęciem prac.

Zakres robót obejmuje kompleksowe wykonanie rekonstrukcji magistrali wodociągowej 800 mm, w tym kolan i łuków wraz z wymianą armatury zamontowanej na istniejącym wodociągu, remont studni spustowych, wykonanie nowych węzłów wodociągowych.

Podczas rekonstrukcji Wykonawca odtworzy po rekonstrukcji wszystkie węzły odwadniające i odcinające wraz z wymianą armatury według opisu. W miejscach tych należy wbudować nową armaturę odpowiedniej średnicy, zgodnie z zakresem robót budowlanych. 

W przypadku montażu nowych i odtwarzania starych węzłów wykonawca zamontuje nowe kształtki kołnierzowe i kołnierzowo rurowe na ciśnienie nominalne 1,6 MPa (owiert PN 10). 
W przypadku wykonania wykopów montażowych Wykonawca przywróci teren do stanu pierwotnego i uzyska akceptację zarządcy terenu. 

1.4 Szczegółowe właściwości funkcjonalno – użytkowe

Dane przedstawione w tabelach są danymi przybliżonymi i powinny być zweryfikowane przez Wykonawcę po przeprowadzeniu pierwszej inspekcji telewizyjnej przed rozpoczęciem prac.
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	Etap I przewidziany do realizacji w 2022 roku

	1
	Kształtka F DN800 łączy rurociąg z żel sf. z rurociągiem poddawanym renowacji
	początek opracowania 
punkt P
	0,0
	0,0
	800
	stal
	1977
	Początek renowacji w miejscu zakończonej w roku 2001 przebudowy wodociągu na żeliwo sferoidalne. Lokalizacja P pomiędzy adresami ul. Zabawa 11 a ul. Mochnackiego 38.

	2
	 
	odcinek magistrali
	70,0
	70,0
	800
	stal
	1977
	ok. 42,5m od punktu P, skrzyżowanie wodociągu 
DN1200 i DN800 - bezkolizyjne

	3
	łuk 30°
	 
	0,0
	70,0
	800
	stal
	1977
	 do wymiany

	4
	 
	odcinek magistrali
	142,0
	212,0
	800
	stal
	1977
	ok. 83,0m od powyższego łuku, skrzyżowanie wodociągu 
DN1200 i DN800 - na różnych rzędnych (okolice adresu ul. Zabawa 25)

	5
	łuk 30°
	 
	0,0
	212,0
	800
	stal
	1977
	 do wymiany

	6
	 
	odcinek magistrali
	93,2
	305,2
	800
	stal
	1977
	ok. 45,5m od powyższego łuku, skrzyżowanie bezkolizyjne wodociągu DN800 ze 150 żel.sf. w ul. Malborskiej

	7
	łuk 11°
	 
	0,0
	305,2
	800
	stal
	1977
	 

	8
	 
	odcinek magistrali
	140,5
	445,7
	800
	stal
	1977
	ok. 35,5m od powyższego łuku, skrzyżowanie bezkolizyjne wodociągu DN800 z przyłączem do budynków Białoruska 69 oraz Malborska 143. Ok. 74,0m od wspomnianego przyłącza, nad DN800 ułożony rurociąg 110PETS w etażu. Od skrzyżowania 110PETS 23,0m w kierunku bud. Białoruska 61 bezkolizyjny przebieg przyłącza 90PETS do bud. Białoruska 63. Ok. 5,2m od przyłącza, opisany w dok. powykonawczej spust DN300 z DN800 - brak w terenie (parking)

	9
	łuk 11°
	 
	0,0
	445,7
	800
	stal
	1977
	 

	10
	 
	odcinek magistrali
	168,5
	614,2
	800
	stal
	1977
	od powyższego łuku w odległościach: 26,2m; 56,2m oraz 83,2m bezkolizyjne przejścia nad DN800 przyłączy do budynków nr 61, 59 i 57 w ul. Białoruskiej.   Ok. 37,7m od przyłącza do bud. Białoruska 57 początek zbliżenia rurociągów DN800 i DN1200 na odcinku ok. 41,7.

	11
	łuk 11°
	 
	0,0
	614,2
	800
	stal
	1977
	 

	12
	 
	odcinek magistrali
	142,2
	756,4
	800
	stal
	1977
	ok. 68,0m od powyższego łuku, skrzyżowanie bezkolizyjne wodociągu DN800 z DN500 żel. 1973r. w ul. Trybuny Ludów. Ok. 69,2m od powyższego łuku, skrzyżowanie bezkolizyjne wodociągu DN800 z DN 150 PCW 1964r. w ul. Trybuny Ludów.

	13
	łuk 45°
	 
	0,0
	756,4
	800
	stal
	1977
	 do wymiany

	14
	 
	odcinek magistrali
	51,3
	807,7
	800
	stal
	1977
	 

	15
	łuk 45°
	 
	0,0
	807,7
	800
	stal
	1977
	 do wymiany

	16
	 
	odcinek magistrali
	73,0
	880,7
	800
	stal
	1977
	 

	17
	łuk 11°
	 
	0,0
	880,7
	800
	stal
	1977
	na zmianie kierunku komora odpowietrznikowa - Komora 4 o wymiarach 2,6×2,0×3,2 (Załącznik 1). Stan armatury zły, stan techniczny komory dobry.

	18
	 
	odcinek magistrali
	175,7
	1 056,4
	800
	stal
	1977
	 

	19
	łuk 30°
	 
	0,0
	1 056,4
	800
	stal
	1977
	Na zmianie kierunku komora spustowa - Komora 3 o wymiarach 1,7×3,4×1,6 (komin 1,5m) (Załącznik 2) zasuwy spustowe DN250 nr 16985 oraz DN80. Stan armatury zły, stan techniczny i sanitarny komory zły - uwaga - podcieki fekalne.

łuk do wymiany

	Odcinek przeznaczony do renowacji w 2023 roku

	20
	 
	odcinek magistrali
	44,6
	1 101,0
	800
	stal
	1977
	 

	21
	 
	odcinek magistrali
	45,0
	1 146,0
	800
	stal
	1977
	odcinek magistrali przebiega w tunelu L=45,0m (szer 3,5m, wys. 2,0m) pod ul. Nowosądecką - Tunel 2 (Załącznik 3). Zarówno tunel jak i rurociągi (też DN1200) w stanie technicznym dobrym. Uwaga! Punkt Pomiarowo Kontrony PPK - przewody el. dopięte do rurociągu (szybki tramwaj)

	22
	 
	odcinek magistrali
	154,7
	1 300,7
	800
	stal
	1977
	 

	23
	zasuwa DN600 nr 16986
	 
	0,0
	1 300,7
	600
	stal
	1977
	Komora 1 (Załącznik 4) - wymiary 3,0×5,0×2,6 wewnątrz zasuwa DN600, dwa odpowietrzniki, kompensacja. Komora w stanie technicznym dobrym. Stan sanitarny zły. Armatura stan zły (oprócz jednego odpowietrznika)

	24
	 
	odcinek magistrali
	262,0
	1 562,7
	800
	stal
	1977
	ok. 37,0m od końca odcinka, nad DN800, przebiega rurociąg DN150 stal z 1982r. w ul. Łużyckiej

	25
	 
	odcinek magistrali
	361,7
	1 924,4
	800
	stal
	1977
	ok. 216,5m od rurociągu DN150 stal z 1982r. w ul. Łużyckiej magistrala DN 800 (razem z DN1200) przebiega w tunelu L=47,0m pod ul. A. Bochenka - Tunel AB (Załącznik 5) 
Ok. 11,5m od końca tunelu AB  w kierunku Komory K skrzyżowanie bezkolizyjne DN800 z DN1200 

	26
	łuk 30°
	 
	0,0
	1 924,4
	800
	stal
	1977
	 do wymiany

	27
	 
	odcinek magistrali
	117,9
	2 042,3
	800
	stal
	1977
	 

	28
	łuk 45°
	 
	0,0
	2 042,3
	800
	stal
	1977
	 do wymiany

	29
	 
	odcinek magistrali
	16,0
	2 058,3
	800
	stal
	1977
	 

	30
	łuk 45°
	 
	0,0
	2 058,3
	800
	stal
	1977
	 do wymiany

	31
	 
	odcinek magistrali
	6,0
	2 064,3
	800
	stal
	1977
	 

	32
	redukcja 800/600
	 
	0,0
	2 064,3
	 
	 
	 
	 zmiana średnicy

	33
	 
	odcinek magistrali
	2,0
	2 066,3
	600
	stal
	1977
	 

	34
	spust DN150 nr 16988
	 
	0,0
	2 066,3
	 
	 
	 
	spust DN150 z rurociągu DN600 - NOWA ZASUWA DN150

	35
	zasuwa DN600 nr 16987
	koniec opracowania punkt K
	0,0
	2 066,3
	 
	 
	 
	NOWA ZASUWA DN600


1.4.1 Wymiana rur i kształtek oraz armatury wodociągowej- wymagania:

Dla materiałów i wyrobów z zakresu inżynierii sanitarnej należy dostarczyć pozytywną opinię Państwowego Zakładu Higieny (00-791 Warszawa, ul. Chocimska 24) – dla elementów i urządzeń przeznaczonych do produkcji oraz kontaktu z wodą pitną 

Producent materiałów stosowanych do budowy sieci wodociągowej na terenie m. Krakowa musi posiadać certyfikat ISO 9001 lub 9002.

Armatura zewnętrznie i wewnętrznie zabezpieczona antykorozyjnie farbą epoksydową naniesioną metodą fluidyzacyjną zgodnie z normą DIN 30677, oraz wytycznymi jakościowymi i odbiorowymi wynikających z zaleceń Stowarzyszenia Ochrony Antykorozyjnej GSK-RAL (należy dostarczyć odpowiedni certyfikat.)

1.4.1.1 Kształtki stalowe

Zamawiający dopuści montaż kształtek segmentowych stalowych kołnierzowych. W tym przypadku należy wykonać wewnętrzna wykładzinę poliuretanową o grubości 1,5 mm oraz zewnętrzną powlokę antykorozyjną z wykorzystaniem systemu taśm polietylenowych (system dwutaśmowy). Grubość powłoki minimum 2,3 mm (klasa powłoki min B 30) lub poliuretanu o grubości 1,0 mm. Połączenia kołnierzowe zabezpieczyć dwuskładnikową powłoką poliuretanową o grubości min 1,0 mm i twardości 74 stopnie Shore'a – nakładanie metodą natryskową. Po wykonaniu zabezpieczeń antykorozyjnych należy wykonać badania defektoskopem iskrowym.
1.4.1.2 Kształtki żeliwne

Rodzaj żeliwa – sferoidalne, gatunek GGG 40 lub GGG 50, ciśnieniowe (wg PN-EN 1563) z zabezpieczeniem antykorozyjnym w postaci powłok:

Kształtki zewnętrznie i wewnętrznie zabezpieczone antykorozyjnie farbą epoksydową naniesioną metodą fluidyzacyjną zgodnie z normą DIN 30677, oraz wytycznymi jakościowymi i odbiorowymi wynikających z zaleceń Stowarzyszenia Ochrony Antykorozyjnej GSK-RAL. Dopuszcza się do stosowania kształtki pokryte z zewnątrz i wewnątrz warstwą lakieru epoksydowego o grubości min. 70 μm, nakładanego w procesie kataforezy 

Przy montażu rurociągów z żeliwa sferoidalnego należy stosować kształtki tego samego producenta co rury.
Obowiązuje maksymalne ciśnienie robocze PN 1,6 MPa, a owiercenie kołnierzy standardowe PN1,0 MPa.

Oznakowanie kształtek: logo producenta, materiał, średnica, klasa ciśnienia. 

1.4.1.3 Łączniki rurowe i kołnierzowe uniwersalne ( dla stali, żeliwa , A-C PVC i PE)

Wykonanie z żeliwa sferoidalnego lub ze stali konstrukcyjnej. 

Dopuszcza się elementy łączników ze stopów metali kolorowych. 

Łączniki z zabezpieczeniem przed wysunięciem muszą być wyposażone w dodatkowy pierścień segmentowy z zamontowanymi elementami kotwiącymi zabezpieczającymi rurę przed wysunięciem, współpracujący z uszczelką gumową NBR lub EPDM zapewniającą odchylenie kątowe osi rury od łącznika, minimum 60 - w zakresie średnic do DN 400 mm Dla średnic powyżej DN 400 wymagane jest również zabezpieczenie przed przesunięciem. Zamawiający dopuści inny rodzaj zabezpieczenia, odchylenie kątowe osi rury od łącznika, minimum 40
Łączniki zewnętrznie i wewnętrznie zabezpieczone antykorozyjnie farbą epoksydową naniesioną metodą fluidyzacyjną zgodnie z normą DIN 30677, oraz wytycznymi jakościowymi i odbiorowymi wynikających z zaleceń Stowarzyszenia Ochrony Antykorozyjnej GSK-RAL. (Należy dostarczyć odpowiedni certyfikat.). Zamawiający dopuści do zastosowania łączniki z powłoką Rilsan ( Poliamid 11) o grubości minimalnej 250µm 

Uszczelki EPDM lub NBR.

Śruby i nakrętki wykonane ze stali nierdzewnej.

Sposób montażu przygotowany do skręcania jednym kluczem 

Łączniki kołnierzowe muszą być zaopatrzone w uszczelkę na kołnierzu.

Maksymalne ciśnienie robocze PN16. 

Oznakowanie wyrobu: klasa żeliwa ( symbol materiału), nazwa producenta, średnica oraz ciśnienie nominalne, ( dopuszczalne ciśnienie robocze) oznakowane w widocznym miejscu odlewu

1.4.1.4 Zawory napowietrzająco -odpowietrzające

Zawory napowietrzająco –odpowietrzające automatyczno-kinetyczne dwustopniowe do wody pitnej PN 16 owiert kołnierza PN10.

Zawór odpowietrzający: Korpus, podstawa może być wykonana z nylonu wzmocnionego włóknem szklanym, pływak wykonany polipropylenu

Kinetyczny zawór napowietrzająco odpowietrzający

Korpus z żeliwa sferoidalnego z zabezpieczeniem antykorozyjnym farbą epoksydową - minimalna grubość 250 μm. 

Pływak dla DN 50-100 wykonany z poliwęglanu, dla średnicy DN150-200 dopuszcza się wykonanie ze stali nierdzewnej.

1.4.1.5  Wstawki montażowe

 Wykonane z żeliwa sferoidalnego GGG40/50 lub ze stali nierdzewnej kwasoodpornej ciśnienie robocze minimum 1,0 MPa owiert kołnierzy PN 10

 Śruby ze stali nierdzewnej kwasoodpornej, Uszczelki NBR Atest PZH.

Wstawki montażowe wykonane z żeliwa zabezpieczone antykorozyjnie farbą epoksydową naniesioną metodą fluidyzacyjną zgodnie z normą DIN 30677, oraz wytycznymi jakościowymi i odbiorowymi wynikających z zaleceń Stowarzyszenia Ochrony Antykorozyjnej GSK-RAL. (Należy dostarczyć odpowiedni certyfikat.). Zamawiający dopuści do zastosowania łączniki z powłoką Rilsan ( Poliamid 11) o grubości minimalnej 250µm 

1.4.1.6 Zasuwy kołnierzowe 

Zasuwy kołnierzowe równoprzelotowe z miękkim uszczelnieniem klina. Klin zasuwy z nawulkanizowaną zewnątrz i wewnątrz powłoką elastomerową (gumą EPDM o twardości 70ºSh), wykonany z żeliwa sferoidalnego. Ciśnienie nominalne PN 16 owiert PN 10.

Wrzeciono wykonane ze stali nierdzewnej z walcowanym gwintem.

Korpus z żeliwa sferoidalnego z zewnątrz i wewnątrz epoksydowany. Zabezpieczenie antykorozyjne wewnątrz i zewnątrz farbą epoksydową o grubości powłoki 250-500µm. Odporne na przebicie elektryczne 3 kV, (dostarczyć dokument potwierdzający badania). Oferta musi zawierać oświadczenie producenta o zgodności wyrobu z wymaganiami zamawiającego. Przewiduje się kontrolę grubości powłok ochronnych przed zabudową zasuw.  W przypadku niedotrzymania wymaganych grubości powłok wyrób zostanie odrzucony.

Śruby ze stali nierdzewnej całkowicie schowane w korpusie, zabezpieczone przed korozją masą zalewową lub bezśrubowe połączenie korpusu z pokrywą.

Konstrukcja zasuwy winna umożliwić wymianę uszczelnienia wrzeciona pod ciśnieniem na pracującym wodociągu bez potrzeby zamykania zasuwy. Nie dopuszcza się innych rozwiązań.

 Pozostałe wymagania

- przyłącza kołnierzowe wg ISO 7005-2 zgodnie z PN-EN 1092-2( DIN 2501)

- długość zabudowy zgodnie z PN-EN 558-1,

- armatura równoprzelotowa zgodnie z EN 736-3,

- znakowanie wyrobu znakiem budowlanym „B”.

- Armatura wodociągowa, musi posiadać pisemny certyfikat, że wytrzyma bez zniszczeń i korozji oraz, że będzie szczelna przez minimum 2500 cykli pracy ON-OFF 

- zasuwy winny posiadać zabezpieczenia przed uszkodzeniem w czasie transportu.

Zasuwy DN 600 montować z wykorzystaniem łączników montażowych

1.4.1.7 Przepustnice 

Przepustnice dwukołnierzowe dla rurociągów ( DN 600 dwukierunkowe centryczne z obejściem odciążającym (by-pasem) wykonane z żeliwa sferoidalnego do zabudowy podziemnej, wyposażone w przekładnię ślimakową z przedłużaczem trzpienia. 

Długość zabudowy F4 (DIN3202).

Rozwiązania materiałowe

korpus wykonany z żeliwa sferoidalnego minimum GGG-40

tarcza zamykająca wykonana j.w. lub ze stali nierdzewnej

uszczelnienia O-ringowe oraz profilowe wykonane z EPDM lub NBR

wałek strony napędowej oraz wałek strony luźnej wykonany ze stali nierdzewnej

wałki powinny być ułożyskowane obustronnie

uszczelnienie pomiędzy korpusem a tarczą żeliwną za pomocą uszczelki profilowej z EPDM lub NBR

uszczelnienie pomiędzy korpusem a tarczą ze stali nierdzewnej za pomocą pełnej powłoki EPDM lub NBR (nawulkanizowanej na korpusie wewnątrz)

Maksymalne ciśnienie robocze PN 16, owiert PN 10.

Pełne zabezpieczenie antykorozyjne poprzez pokrycie żywicą epoksydową metodą fluidyzacyjną o grubości minimalnej 250 mikronów lub emaliowane – potwierdzone deklaracją wydaną przez niezależną instytucję.

Przepustnice muszą posiadać oznaczenia identyfikacyjne w widocznym miejscu na korpusie w postaci odlewu – logo producenta, średnica nominalna, ciśnienie maksymalne.

Dopuszcza się stosowanie przepustnic podwójnie i potrójnie mimośrodowych z wykonaniem niezależnego obejścia odciążającego 

1.4.1.8 Obudowy teleskopowe do zasuw tego samego producenta jak zasuwy.

Rura przesuwna oraz trzpień wykonane ze stali ocynkowanej (pręt i profil zamknięty trwale zabezpieczony przed rozdzieleniem), rura ochronna, dzwon i kołnierzyk zabezpieczający wykonane z PEHD lub PP. Długość zabudowy dostosować do wysokości komory lub głębokości posadowienia rurociągu

Obudowy teleskopowe tego samego producenta co zasuwy

1.4.1.9 Skrzynki do zasuw:

Okrągły korpus, okrągła pokrywa z napisem „Wodociągi Miasta Krakowa” typ 4056. Korpus wykonany z wysokoudarowego tworzywa sztucznego PA + lub HDPE odpornego na działanie wysokich temperatur ≥ 250ºC (dostarczyć dokument badań potwierdzający odporność na zadaną temperaturę). Pokrywa wykonana z żeliwa szarego pokryta lakierem asfaltowym lub innym środkiem antykorozyjnym. Ucho powinno być odlane z żeliwa razem z pokrywą lub stalowe, wtopione w pokrywę. Sworzeń wykonany ze stali nierdzewnej na trwale umocowany w pokrywie Minimalna wytrzymałość pokrywy Rm powinna wynosić 200MPa (według PN-H-83101: 1992) Grubość trzonu pokrywy 24 mm ± 1 mm, Minimalny ciężar pokrywy 3,5 kg .

Wykonanie dla zasuw lokalizowanych w drogach pieszych (typ 4058): kwadratowy korpus, okrągła pokrywa z napisem „Wodociągi Miasta Krakowa”. Pozostałe parametry jak wyżej.
Lub korpus wykonany z żeliwa szarego lakierem asfaltowym lub innym środkiem antykorozyjnym Pokrywa wykonana z żeliwa szarego pokryta lakierem asfaltowym lub innym środkiem antykorozyjnym., pozostałe parametry jak wyżej.
Konstrukcja skrzynki musi umożliwić jej montaż w konstrukcję nawierzchni jezdni.
1.4.1.10 Podstawy stabilizacyjne (płyty nośne) - pod skrzynki do zasuw, oraz pod skrzynki do hydrantów wykonane z tworzywa HDPE odpornego na działanie temperatury ≥ 200ºC.
Skrzynki uliczne do zasuw lokalizowane w terenach poza drogami pieszymi i ciągami jezdnymi winny być obrukowane w promieniu min 0,5 m. Kostkę brukową układać na podsypce piaskowej lub podbudowie betonowej. Dopuszcza się również jako otoczynę elementy prefabrykowane .

Nakrętka wrzeciona i tuleja prowadząca tłok uszczelniający wykonane z mosiądzu utwardzonego.

Atest Higieniczny PZH Warszawa.

1.4.1.11 Uszczelki

Uszczelki z wkładką stalową przeznaczone do połączeń kołnierzowych wykonanych wg PN-ISO 7005-1 ( DIN2501) – uszczelki muszą posiadać certyfikaty jakości na użyte materiały oraz atest PZH. 

Do połączeń śrubowych należy stosować śruby podkładki i nakrętki wykonane ze stali nierdzewnej klasy A2 ( śruby) i nakrętki ze stali nierdzewnej klasy A4 

Miejsca wstawek montażowych oraz połączeń śrubowych zabezpieczyć rękawami termokurczliwymi typu „Canusa”

Należy przewidzieć wymianę kształtek niezbędnych dla montażu zasuw kołnierzowych, trójników oraz montaż bloków oporowych i podporowych w węzłach
1.4.1.12 Oznakowanie uzbrojenia sieci wodociągowej i przyłączy dokonuje się za pomocą tabliczek orientacyjnych z wymiennymi cyframi typu Z, D, H, O, P, S, Z, U. 

Tabliczki z wymiennymi kostkami, wykonane z wysokoudarowego tworzywa sztucznego ABS, zgodne z PN-86/B-09700. 

Symbole literowe, znaki, obwódka tabliczki, układ współrzędnych powinny być na stałe związane z tabliczką np. wtopione, zalane. Nie dopuszcza się nanoszenia na tabliczkę w/w symboli malowanych, drukowanych oraz wyklejanych. 

Tabliczki oraz napisy muszą się charakteryzować dużą wytrzymałością na uszkodzenia mechaniczne (wykonane wzmocnienie krawędzi na całym obwodzie tabliczki ) i działanie promieni UV. 

Tabliczki muszą być przygotowane do montażu na ścianach za pomocą kołków rozporowych, (otwory w wewnętrznej części tabliczki, które są zaślepiane kostkami 
z cyframi) oraz na słupach za pomocą śrub z wykorzystaniem taśmy stalowej oraz specjalnych podkładek (przygotowane otwory w czterech rogach, które w razie potrzeby przekłuwa się) . 

Tolerancja wymiarów tabliczek w odniesieniu do PN-86/B-09700 ± 1 mm.

Tabliczki montować w punktach stałych lub na słupkach oznaczeniowych wykonanych z rur stalowych ocynkowanych lub żeliwnych DN 50 mm powlekanych farbą proszkową o grubości 250µm w kolorze niebieskim. Dopuszcza się powłoki poliuretanowe i emaliowane

1.4.2 Obowiązki Wykonawcy

Do obowiązków Wykonawcy należy:

· Uzyskanie wszelkich niezbędnych decyzji administracyjnych dla wykonania całości zadania, a w szczególności zgody zarządcy drogi lub właściciela terenu na prowadzenie prac. Opracowanie i uzgodnienie projektu organizacji ruchu.

· Uzyskanie pozwoleń i uzgodnień z użytkownikami innych urządzeń podziemnych w przypadku wystąpienia kolizji,

· Uzgodnienie z przedstawicielem WMK S.A projektu wykonawczego oraz harmonogramu prac oraz organizacji i sposobu ich realizacji,

· Sukcesywne zgłaszanie wykonanych prac do odbioru przez inspektora WMK, ze szczególnym uwzględnieniem robót zanikających oraz zabezpieczeń antykorozyjnych,

· Wykonanie renowacji zgodnie z zatwierdzonym Projektem Wykonawczym.

· Wymiana wskazanej przez Zamawiającego armatury wraz z oprzyrządowaniem (obudowy teleskopowe, podstawy stabilizacyjne, skrzynki).

· Wykonanie trzykrotnej inspekcji TV- przed renowacją, po wykonaniu renowacji oraz po wykonaniu próby technicznej.

· Wykonanie próby hydraulicznej na ciśnienie robocze 10 at.
· Uzyskanie pozytywnych wyników jakości wody w rurociągu poddanym rekonstrukcji potwierdzonych przez akredytowane laboratorium.
· Zapewnienie dojazdu i dojść do posesji na czas prowadzenia robót.

· W przypadku wykonania komór roboczych w jezdni, wykonanie zasypów za pomocą mineralnych mieszanek samozagęszczających typu Grunton. 

· Wykonanie dokumentacji powykonawczej;

· Doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego, 

· Wykonawca odpowiada za ochronę, właściwe oznaczenie i zabezpieczenie sieci oraz instalacji na powierzchni ziemi i za urządzenia podziemne, takie jak rurociągi, kable, linie napowietrzne, itp. oraz uzyska od odpowiednich właścicieli tych urządzeń uzgodnienia możliwości wykonywania prac w ich pobliżu, o fakcie uszkodzenia w/w sieci, instalacji lub urządzeń Wykonawca bezzwłocznie powiadomi Zamawiającego oraz zainteresowane strony oraz będzie z nimi współpracował dostarczając wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonaniu napraw. Wykonawca będzie ponosił wszelką odpowiadać za spowodowane przez jego działania uszkodzenia urządzeń na powierzchni ziemi i urządzeń podziemnych oraz poniesie wszelkie koszty związane z usunięciem tych uszkodzeń,

· Wykonawca uzyska wszelkie niezbędne uzgodnienia i zezwolenia od właściwych władz, co do przewozu nietypowych wagowo i wielkościowo ładunków (ponadnormatywnych).

Pobór wody dla celów realizacji zadania może odbywać się ze wskazanych wcześniej hydrantów z wykorzystaniem nasady hydrantowej z układem pomiarowym wypożyczonej na okres budowy w WMK S.A. Koszt umożliwienia poboru wody z sieci wodociągowej poprzez hydrant zgodny z obowiązującym cennikiem WMK. Przed pierwszym uruchomieniem hydrantu należy skontaktować się z Zakładem Sieci Wodociągowej. Po zakończeniu prac, bilans zużytej wody do celów technologicznych, należy przekazać do Działu Sprzedaży WMK S.A. Po zakończeniu prac, teren w rejonie użytkowanych hydrantów przywrócić do stanu pierwotnego. Wszelkie koszty związane z uszkodzeniami użytkowanych hydrantów ponosi Wykonawca robót.

1.4.3 Obowiązki Zamawiającego:
Do obowiązków Zamawiającego należy:

· okazanie przedmiotu zamówienia oraz przekazanie placu budowy,

· udostępnienie posiadanej dokumentacji archiwalnej,

· dokonanie niezbędnych wyłączeń rurociągów oraz napełnienie przewodów po remoncie
· sprawowanie nadzoru

· przeprowadzenie odbioru robót.

2 Część informacyjna
2.1 Wymagania ogólne dotyczące projektowania

2.1.1 Wymagania formalno-prawne

Zgodnie z art. 29 Ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tj. Dz.U.2018.0.1202) realizacja zamierzenia budowlanego stanowiącego przedmiot niniejszego kontraktu nie wymaga uzyskania decyzji o pozwoleniu na budowę. Wykonawca zobowiązany jest do uzyskania wszelkich niezbędne dokumentów koniecznych do prowadzenia prac remontowo-budowlanych.

2.1.2 Forma projektu wykonawczego

Wykonawca dostarczy Zamawiającemu Projekt wykonawczy robót w wersji papierowej                        i elektronicznej w 2 egzemplarzach.

Projekt wykonawczy musi zawierać:

1. Część opisową zawierającą charakterystyczne dane techniczne proponowanych rozwiązań – w szczególności obliczenia grubości ścianki rękawa i założeń dot. wymiany kolan i łuków o kącie >300
2. Część rysunkową zawierającą w szczególności: plany sytuacyjne z lokalizacją wykopów technologicznych.
Wymagania dotyczące wersji elektronicznej:

· Dokumentacja powinna być przekazywana na nośniku elektronicznym (pendrivie).

· Opis techniczny – plik w formacie *.pdf
· Rysunki: 

· Format plików:
pliki w formacie *.pdf,

· Rozdzielczość obrazów rastrowych: 300 dpi

· Paleta barw 24 bit, 
· Kompozycja, rozmiar i podział arkuszy musi być identyczny z papierowymi odpowiednikami.

2.1.3 Założenia do projektowania
Wszelkie roboty przygotowawcze, tymczasowe, budowlane, montażowe, wykończeniowe itp. będą realizowane i wykonane według Projektu Wykonawczego opracowanego przez Wykonawcę i podlegającemu zatwierdzeniu przez Zamawiającego. Przed przystąpieniem do robót Wykonawca dostarczy Zamawiającemu Projekt Wykonawczy robót w wersji papierowej i elektronicznej                  w 2 egzemplarzach. Projekt wykonawczy musi zawierać opis techniczny proponowanych rozwiązań wraz ze specyfikacją materiałową, atestami i aprobatami dopuszczającymi do stosowania, część rysunkową zawierającą w szczególności plany sytuacyjne wykopów technologicznych oraz kolejność prowadzenia prac. Projekt wykonawczy musi rozwiązywać/uwzględniać wszelkie istotne zagadnienia projektowe związane z realizacją zadania oraz sposobu prowadzenia robót. Prace należy prowadzić zgodnie z wytycznymi producenta wykładziny CIIP.

Lokalizację wykopów technologicznych należy przewidzieć na etapie projektu wykonawczego, również w miejscu łuków i etaży o kącie ≥ 300. Dopuszcza się pozostawienie i renowację rękawem CIPP kolan i łuków o kącie ≤ 300. W przypadku kolan i łuków o kącie większym niż 300 należy przewidzieć ich wymianę na kształtki kołnierzowe zgodne z pkt 1.4.1.2. Zamawiający dopuści montaż kształtek segmentowych stalowych kołnierzowych zgodnie z pkt 1.4.1.1.
Wykonawca winien załączyć do projektu szczegółowy opis technologii wykonania czyszczenia, rekonstrukcji i odbioru wykonanych robót producenta wykładziny zaprojektowanej do użycia.

2.1.4 Stan dokumentacji

Lokalizacja istniejącej sieci wodociągowej, która będzie poddana rekonstrukcji została przedstawiona w części graficznej dostępnej do wglądu u Zamawiającego. Pomiary długości odcinków wykonano w oparciu o podkłady geodezyjne oraz dokumentację powykonawczą.

2.1.5 Dostępność terenu budowy

Wszelkie roboty przygotowawcze, tymczasowe, budowlane, montażowe, wykończeniowe itp. będą realizowane i wykonywane według Dokumentacji Projektowej opracowanej przez Wykonawcę             i zatwierdzonej przez Zamawiającego pod kątem niniejszych wymagań. 
W związku z koniecznością minimalizowania utrudnień w ruchu drogowym, wymaganym może być prowadzenie prac w określonych godzinach zgodnie z uzyskanymi warunkami od Zarządcy drogi lub Właściciela terenu. W związku z powyższym Wykonawca powinien przewidzieć w razie konieczności oświetlenie miejsca prowadzenia prac w godzinach nocnych. 

Wszelkie ewentualne decyzje administracyjne i uzgodnienia warunków wejść na teren wykonywanych prac remontowych takie jak np.: zajęcie pasa drogowego, uzyskanie zgodny na wejście w teren prywatnych nieruchomości itp., oraz wszelkie koszty uzyskania i realizacji tych decyzji, pozwoleń, uzgodnień, odszkodowania z tego tytułu leżą po stronie Wykonawcy robót.

W ofercie należy uwzględnić wszelkie koszty z zajęcia terenu pod prowadzone roboty remontowo-budowlane związane z realizacją zadania.

2.1.6 Wycinka drzew

Zadanie będzie realizowane metodami bezwykopowymi. Wykonanie komór roboczych należy przewidzieć w sposób, który nie będzie powodował konieczności wycinki drzew.

2.1.7 Utylizacja materiałów

Wykonawca jest zobowiązany zapewnić transport i zagospodarowanie odpadów powstałych podczas prowadzonych prac zgodnie z obowiązującymi przepisami. Wytwórcą odpadu jest Wykonawca prac.

Zdemontowaną armaturę należy zdeponować na terenie bazy magazynowej w Krakowie przy ul. Lindego 9.

2.1.8 Kontrola jakości

Zamawiający wymaga wykonania badań parametrów technicznych wykładziny zastosowanej w rekonstrukcji, obliczonych w projekcie lub przedstawionych w deklaracji dla każdego odcinka poddawanego renowacji przez akredytowaną jednostkę. Jednostka może zastać wskazana przez Zamawiającego lub Wykonawcę przy akceptacji Zamawiającego. Koszty przeprowadzenia badań należy przewidzieć w ofercie. Miejsce poboru próbek wskaże Zamawiający. Pobór próbek przy udziale Wykonawcy i Zamawiającego ma być potwierdzony każdorazowo protokołem wraz z dokumentacją fotograficzną z cechowania pobranej próbki. 

2.1.9 Bezpieczeństwo i higiena pracy 

Podczas realizacji robót Wykonawca będzie przestrzegać przepisów dotyczących BHP.              W szczególności Wykonawca ma obowiązek zadbać, aby personel nie wykonywał pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia, oraz niespełniających odpowiednich wymagań sanitarnych. Wykonawca zapewni i będzie utrzymywał wszelkie urządzenia zabezpieczające, socjalne oraz sprzęt i odpowiednią odzież dla ochrony życia i zdrowia osób zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczeństwa publicznego. Wszystkie koszty związane z wypełnieniem wymagań określonych powyżej nie podlegają odrębnej zapłacie i są uwzględnione w Cenie Ofertowej

2.2 Pozostałe wymagania

· W przypadku robót nie ujętych w specyfikacji, Wykonawca przedstawi kosztorys według nośników cen kosztorysowych oraz norm zawartych w KNR natomiast materiał i sprzęt według średnich cen Sekocenbud za dany okres wbudowania. Stawka roboczogodziny (Rg) nie może przekroczyć średniej w skali kraju podanej w wydawnictwie Sekocenbud. Koszty pośrednie (Kp), zysk (Z) oraz poziom cen materiałów i sprzętu powinny mieścić się między minimalnymi a maksymalnymi wartościami podanymi w wydawnictwie Sekocenbud. Materiały niewystępujące w Sekocenbudzie powinny odpowiadać cenom rynkowym.

· Zamawiający dopuszcza w trakcie realizacji wykonanie części zamówienia przez podwykonawców lub dalszych podwykonawców, jednak nie mogą być podzlecane roboty stanowiące kluczową część przedmiotu zamówienia, to jest: realizacja renowacji oraz montaż infrastruktury wodociągowej. Umowy o podwykonawstwo muszą zawierać okresy rozliczeniowe i terminy płatności nie dłuższe niż przewidziane w umowie zawartej przez zamawiającego z wykonawcą, ponadto muszą spełniać wymagania określone w specyfikacji.

· Podmiot podzlecający określony zakres robót zobowiązany jest przedłożyć zamawiającemu do akceptacji projekt umowy z każdym podwykonawcą robót budowlanych, a następnie poświadczone kopie umów o podwykonawstwo w terminie 7 dni od ich zawarcia. Poświadczoną kopię umowy może również złożyć podwykonawca lub dalszy podwykonawca. Zamawiający w terminie 7 dni od otrzymania takiej umowy może zgłosić pisemnie sprzeciw lub zastrzeżenia do jej treści, które wykonawca ma obowiązek uwzględnić. Niezgłoszenie w powyższym terminie sprzeciwu ani zastrzeżeń zamawiającego uważa się za akceptację umowy.

· Zamawiający dokona bezpośredniej zapłaty wymagalnego wynagrodzenia (bez odsetek) przysługującego podwykonawcy lub dalszemu podwykonawcy, który zawarł zaakceptowaną przez zamawiającego umowę o podwykonawstwo, jeżeli wykonawca nie później niż w terminie 7 dni od powiadomienia go o tym fakcie nie zakwestionuje zasadności bezpośredniej wypłaty. Bezpośrednia wypłata dotyczy wyłącznie należności powstałych po zaakceptowaniu przez zamawiającego umowy o podwykonawstwo. Z wynagrodzenia wykonawcy zostanie potrącona kwota wypłacona podwykonawcom lub dalszym podwykonawcom na powyższych zasadach.

Nazwa zamówienia: Remont magistrali DN 800mm ul. Cechowa do zbiorników "Krzemionki"

Numer zamówienia:


